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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej /ST/ sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t dotyczacych remontu budynku przy ul. Kosciuszki 84 w Suwatkach

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w robot:
- rozbiorka nawierzchni przejazdu bramowego ( calej nawierzchni w przejezdzie )
- rozbiérka zniszczonego fragmentu stropu ( lukowego , odcinkowego z cegly ceramicznej
petnej )
- wykonanie nowego stropu zelbetowego
- wykonanie nowej nawierzchni drogowej w calym przejezdzie bramowym

1.4. Ogé6lne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg i poleceniami nadzoru inwestorskiego i autorskiego oraz
zgodnie z art. 22,23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do budowy — wymagania ogoélne

Wszystkie materiaty stosowane do budowy musza posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty i
swiadectwa jakosci oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w innym miejscu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
Wymagania szczegdétowe dotyczace materiatéw budowlanych powinny by¢ zgodne z
,»Warunkami technicznymi wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” t.I.

2.2. Stal zbrojeniowa i ksztaltowa

a) do zbrojenia konstrukcji zelbetowej nalezy stosowac prety ze stali klas A-O (StOS) oraz
A-III (34GS) zgodnie z normg PN-EN 1992 -1-1:2008, okreslone w dokumentacji
projektowe;j.

b) do wykonywania podciggdéw i nadprozy z zastosowaniem belek stalowych walcowanych
nalezy stosowac belki dwuteowe normalne ze stali niestopowej wymagania jakoSciowe —
powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez pekni¢¢, pecherzy i naderwan. Na
powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i p¢knigcia widoczne gotym okiem.

c) odbidr stali zbrojeniowej 1 ksztaltowej na budowie dokonywany jest na podstawie atestu.
Przywieszki metalowe, przymocowane co najmniej po dwie do kazdej wiazki pretow,
kregédw lub elementu ksztattowego, na ktérych nalezy poda¢ w sposob trwaty:

- znak lub nazwe¢ wytworcy

- srednice nominalng

- znak stali

- nr wytopu lub partii

- znak obrébki cieplnej (w przypadku pretdw obrobionych termicznie)

- masg partii

Dla gotowych (odgi¢tych) pretdw lub siatek zbrojeniowych nalezy podac:
- znak wytworcy

- rodzaj stali, $rednice



- oznaczenie elementu, do ktérego przeznaczony jest dany pret, siatka, strzemiona,
zgodnie z dokumentacja konstrukcyjng obiektu
e) magazynowanie stali — wszystkie elementy muszg by¢ magazynowane pod zadaszeniem
nie bezposrednio na ziemi ale na podktadach rozstawionych co ok. 2,0m
f) badanie stali na budowie — dostarczong na budowge stal nalezy zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku gdy:
- nie dostarczono atestu
- powstaja watpliwosci co do wlasciwosci stali na podstawie ogledzin zewnetrznych
- stal pgka przy zginaniu
Decyzje o konieczno$ci wykonania badan laboratoryjnych podejmuje inspektor nadzoru.

2.3. Mieszanka betonowa
Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajacych
Polskim Normom lub §wiadectwom Instytutu Techniki Budowlanej. Mieszanka moze by¢
wykonywana na budowie lub dostarczana gotowa z wytworni (zgodnie z PN-EN 206:2014-04).
W obu przypadkach mieszanka i beton powinien spetnia¢ podstawowe wymagania:
a) warunki srodowiskowe, w ktérych elementy konstrukcyjne beda uzytkowane zaliczono
do klasy srodowiska 1 (Srodowisko suche)
b) woda dodawana do mieszanki betonowej — zgodnie z normg PN-EN 1008. Mozna
uzywac bez badania wody wodociggowej oraz wdd zdanych do picia oprocz mineralnych
i wod z rzek i jezior. Nie wolno stosowa¢ wod morskich , §ciekowych, kanalizacyjnych,
mineralnych oraz zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony, mut
c) beton po zageszczeniu nie powinien zawiera¢ pustek powietrznych wiecej niz 3% przy
ziarnach =2 16mm 1 4% przy ziarnach < 16mm
d) maksymalny wymiar ziaren nie powinien przekraczac:
- Y najmniejszego wymiaru elementu konstrukcyjnego
- odlegtosci migdzy pretami zbrojenia zmniejszonego o Smm
- 1/3 grubosci wymaganego otulenia
e) max. zawartos¢ chlorkow w stosunku do masy cementu nie moze przekraczaé¢ 0,4%
f) konsystencja mieszanki betonowej — gestoplastyczna
g) temperatura mieszanki: 5 — 30°C
h) minimalny wspotczynnik c¢/w dla betonu zbrojonego wynosi 1,54, minimalna zawartos¢
cementu dla betonu zbrojonego wynosi 260 kg/m’
1) wytrzymatos¢ gwarantowana betonu B20 wynosi nie mniej niz 20MPa

2.4. Papy

Wszelkie materialy do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat
do powszechnego stosowania w budownictwie.

Witasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia
Grubos¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnista 6 5,2mm + 0,2mm

Warstwa powtokowa — asfalt modyfikowany elatromerami i SBS

Osnowa — widknina poliestrowa o gramaturze min. 250g/m2

Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypkamineralna

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczelno$¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Odporno$é na sptywanie w podwySszonej temperaturze 6 > 100°C

Gietkos¢ w niskiej temperaturze 6 < 620°C

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciggajaca:

- kierunek wzdtuz — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/SOmm

Witasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajace;j:
- kierunek wzdtuz — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szeroko$¢ zaktadki - 8 cm



2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwos¢ do
robot 1 byty dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatow bedg zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru 1 wlascicielem obiektu, lub poza terenem
budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do rob6t powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez inspektora
nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez inspektora.

Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach inspektora w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie
moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
umowy, zostang przez inspektora zdyskwalifikowane i1 nie dopuszczone do robot.

Sprzet zmechanizowany i pomocniczy powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis okreslajacy istotne
jego wilasciwosci techniczne, np. dopuszczalny udzwig, nosnos¢ lub inne dane wazne dla
prawidlowej i bezpiecznej eksploatacji na budowie

Wraz ze sprz¢tem zmechanizowanym i pomocniczym podlegajacym przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone aktualne dokumenty uprawniajace do jego eksploatacji.

3.2. Sprz¢t do produkcji mieszanki betonowej
W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie mozna stosowac betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci zasypowej mieszalnika 250 lub 5001.

3.3. Sprzet do przygotowania zbrojenia

Stal nalezy oczysci¢ za pomocg szczotek drucianych lub mechanicznie za pomocg piaskownic.
Stal zatluszczong mozna opali¢ lampg lutowniczg lub obmy¢ tugiem i wytrze¢ szmatg.
Prostowanie stali w kregach wykonuje si¢ za pomoca wciagarki koztowe;.

Cigcie stali za pomocg nozyc dzwigniowych rgcznych lub nozyc mechanicznych.

Gigcie pretow — za pomocg trzpieni osadzonych w ptycie stalowe;.

3.4. Haki

Haki powinny by¢ atestowane przez upowaznione do tego instytucje.

Haki stosowane na placu budowy do pionowego przemieszczania ci¢zarOw powinny by¢
wykonane ze stali; stosowanie do tego celu hakéw zeliwnych, staliwowych lub spawanych jest
zabronione.

Jezeli przy przemieszczaniu elementéw zachodzi mozliwo$¢ wysunigcia zawiesia z gardzieli
haka, to haki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zamykajace gardziel haka.

Przed rozpoczeciem kazdej zmiany roboczej powinien by¢ badany stopien zuzycia haka oraz
ustalana jego przydatnos$¢ do dalszej pracy.



3.5. Zawiesia

Zawiesia linowe lub tafhcuchowe uzywane na budowie do przemieszczania elementéw lub
tadunkéw powinny by¢ wykonane z materialéw atestowanych.

Wytwarzanie weztow na linach i fancuchach a takze taczenie ze sobg lin stalowych na diugosci
jest zabronione. Petle zawiesi wykonanych z lin powinny by¢ taczone za pomocg splatania lub za
pomoca zaciskOw, a lina powinna by¢ zabezpieczona przed przecieraniem si¢. Zakonczenie lin
stalowych powinno by¢ tak wykonane, aby nie powodowalo kaleczenia rak.

Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi dwu- 1 wielociagowych powinno by¢ dostosowane do
wielkosci kata wierzchotkowego miedzy ciegnami. Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi z
tancuchéw (uzytkowanych w temp. ponizej -20°C) powinno by¢ obnizone do 50%.Jezeli
zawiesia nie spelniajg odpowiednich wymogdéw gwarantujgcych ich bezpieczng pracg powinny
by¢ niezwlocznie wycofane z eksploatacji.

Do zawieszania tadunké6w na hak nalezy stosowac elementy w postaci pierscieni, ogniw, petli
itp., ktérych wymiary umozliwiaja swobodne utozenie tego rodzaju elementéw na dno gardzieli
haka; zawieszanie elementéw lub tadunkéw nie dajacych si¢ swobodnie utozy¢ na dnie gardzieli
haka jest zabronione.

3.6. Pozostaly sprzet

Do podnoszenia materiatdw na wyzszy poziom mozna stosowa¢ wciggarki reczne wyposazone w
korbe¢ bezpieczenstwa lub w inne urzadzenie spetniajace t¢ samg rolg co korba bezpieczenstwa.
Podnoszenie wciggarka reczng tadunkéw wiekszych niz jej maksymalny udzwig jest zabronione.
Do utozenia plyt stropowych kanalowych nalezy zastosowa¢ dzwig samochodowy — montaz
bezposrednio z samochodu na budynek.

Do spuszczania gruzu z rozbiérki mozna stosowac rury spustowe z PCV o odpowiedniej
srednicy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.
Przemieszczanie materiatéw, elementéw lub konstrukcji na budowie powinno by¢ dokonywane
za pomocg taczek, wézkoéw i zurawi lub innymi urzadzeniami nie powodujacych ich
uszkodzenia.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w terminie
przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie
mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport mieszanki betonowej

Przy dostarczaniu mieszanki betonowej z zewnatrz budowy stosuje si¢ mieszalniki
samochodowe. Warunki i czas transportu mieszanki betonowej powinny zapewni¢ dostarczenie
jej do miejsca uktadania w takim stanie, aby nie wystgpito rozsegregowanie sktadnikow,
zanieczyszczenie, zmiana sktadu mieszanki (ubytek wody) oraz obnizenie temperatury okre$long
w wymaganiach technologicznych. Przewozong mieszanke¢ nalezy chroni¢ przed opadami a w
czasie suszy przed wysuszeniem.

Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90min przy temperaturze powietrza + 15°C

- 70 min przy temperaturze powietrza + 20°C

- 30 min przy temperaturze powietrza + 30°C



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jakos¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki
badan materialéw 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Deskowania monolitycznych konstrukcji zelbetowych
Deskowania i stemplowania powinny by¢ tak wykonane aby byta zapewniona ich stateczno$¢ i
niezmienno$¢ uktadu.
W elementach deskowania dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiarowe:
- r6znica grubosci dwoch sgsiednich desek + 2mm
- szerokosc¢ szczelin w gotowych tarczach 2 mm
- naddatki do dtugosci tarcz nie powinny by¢ mniejsze niz 20mm
Dopuszczalne odchylenia wymiaréw przekrojow poprzecznych deskowan:
- do50cm +5mm
- 0d50do 80 cm + 7mm
- powyzej 80cm + 10mm
Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia od wymiaru przy montazy deskowan:
- od ptaszczyzny lub krawedzi pionu na 1m — 2mm
od plaszczyzny deskowania fundamentu, Sciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci —
15mm
od deskowania Sciany lub stupa na calej wysokosci — 10mm
od pionu bocznego deskowania belki lub krawegdzi przecigcia si¢ deskowan belki — 3mm
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe od rozpigtosci projektowanych:
- belki i ptyty przekry¢ bezzebrowych £ 15mm
- ptyty w przekryciach zebrowych + 10mm
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe do potozenia projektowanego:
- od osi fundamentu + 15mm
- od osi $ciany lub stupa + 10mm
- od osi zebra lub podciagu = 10mm
Tarcze inwentaryzowane i deskowania z nich ztozone powinny odpowiada¢ wymaganiom
stawianym deskowaniu tradycyjnemu. Deskowanie przestawne nalezy wzmacnia¢ podporami
zabezpieczajacymi niezmiennos¢ uktadu deskowan.

5.3. Przygotowanie zapraw

Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wodg¢ zdatng do picia oraz wody z rzek jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej PN-88/B-
32250 dotyczacej wody do celéw budowlanych.

Niedozwolone jest uzycie wod morskich, sciekowych kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony i muty. Niedozwolone jest rOwniez uzycie wod
mineralnych.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po
jej przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

- zaprawa wapienna — 8 godzin

- zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny



- zaprawa cementowa — 2 godziny

- zaprawa cementowo-gliniana - 2 godziny

- zaprawa wapienno-gipsowa — 0,5 godziny

- zaprawa gipsowa — bezposrednio po zarobieniu i nie dluzej niz 5 minut

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosoawac piasek rzeczny
lub kopalniany.

Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych marki 25 1 35 oraz cement murarski 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie do
zapraw murarskich innych cementéw portlandzkich powinno byc uzasadnione technicznie. Do
zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. W
przypadku koniecznosci uzyskania zaprawy biatej lub o wymaganym zabarwieniu nalezy
stosowac¢ cement portlandzki biaty lub dodawa¢ do zapraw odpowiednie barwniki mineralne.
Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajacych lub
uszczelniajagcych przys$pieszajagcych wigzanie lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkéw
powinno by¢ zgodne z instrukcjami 1 wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie przez ITB.

Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz marki cementu.

Przy mechanicznym lub recznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement 1
kruszywo), az do uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wodg¢ i miesza¢ w dalszym
ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25°C okres zuzycia zapraw podany
powyzej powinien by¢ skrécony do 30 min.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenie w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5 °C.

Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suche gaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otzrymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktore
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i bez
zanieczyszczen obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio
wytycznymi przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Orientacyjny sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych:

Marka zaprawy Cement : ciasto wa(I))?eenrgzczy;?a};eslljad g?flfr?tc ?m};rzl?)pgl};tyzowane : piasek
0,8 1:2:12 1:2:12
1,5 1:1:9, 1:1,5:8,1:2:10 1:1:9, 1:1,5:8, 1:2:10
3 1:1:6, 1:1:7,1:1,7:5 1:1:6, 1:1:7, 1:1,7:5
5 1:03:4, 1:0,5:4,5 1:03:4, 1:0,5:4,5

Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia

Konsystencja zapraw
L.p. | Przeznaczenie zaprawy wg stozka pomiarow. | Marka zaprawy
(cm)

Do murowania fundamentéw i $cian budynkow z
1 | pomieszczeniami i wilgotno$ci wzglednej nie 6-8 3;5
mniejszej niz 60%

Do wykonywania konstrukcji murowych w
pomieszczeniach podlegajacych wstrzagsom i
murdéw ponizej izolacji poziomej w gruntach
nasyconych woda




3 Do wykonywania obrzutki zewnetrzne 9-11 1,5;3;5
pod tynki wewnetrzne 9-10 0,8;1,5;3
4 Do wykonywania narzutu zewnetrzne 6-9 1,5;3;5
tynkéw wewngtrzne 0,8;1,5;3;5
D.O wykqnywania Warstwy zewnetrzne 1.5:3
5 | wierzchniej (gtadzi) tynku 9-11
zwyklego wewnetrzne 0,8; 1,5; 3
6 Do wykopywanla zalewki w zalezno$ci od 9-11 1.5:3: 5
stosowania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoS$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami dotyczacymi kontroli
jakosci rob6t zawartych w Polskich Normach, ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlano-montazowych” [9] oraz z  ,Wymaganiami ogdlnymi” Specyfikacji
Technicznej D-M-00.00.00.

Kontrola zwigzana z wykonaniem poszczegdlnych elementéw konstrukcyjnych powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz rob6t zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy rob6t zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato speinione, nalezy
dang faz¢ rob6t uznac za niezgodng z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

6.2. Kontrola wykonywania i jako$ci betonu

a) badania sktadnikéw betonu powinny by¢ wykonywane przed przystapieniem do
przygotowania mieszanki betonowej 1 prowadzone systematycznie przez caly czas
trwania rob6t betonowych (w przypadku wykonywania mieszanki betonowej na
budowie)

b) podczas rob6t betonowych nalezy przeprowadza¢ systematyczng kontrole dla biezacego
ustalania:

- jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania

- dozowania sktadnikow mieszanki betonowej

- jako$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania

- cech wytrzymatosciowych betonu

- prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, terminéw rozdeskowania oraz cz¢sciowego
lub catkowitego obcigzenia konstrukcji

c) kontrola betonu powinna obejmowac sprawdzenie wszystkich cech technicznych
podanych w ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych”

d) kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomocg
sprawdzonych metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych po
uzgodnieniu z inspektorem nadzoru

W przypadku dostarczania mieszanki betonowej na budowe¢ z zaktadéw zajmujacych si¢ jej
produkcja — dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o
jakosci betonu

6.3. Kontrola jako$ci wyrobow $ciennych i zapraw
a) dostarczane na plac budowy materialy i zaprawy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w
porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego
b) kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych
c) w przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone
wyroby nie odpowiadajag wymaganym normom lub §wiadectwom ITB, nalezy



przeprowadzi¢ we wtasnym zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i
laboratoryjne, zgodnie z obowigzujacymi dla tych materiatéw i wyrobéw normami

d) w przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie

e) wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy

6.4. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre§lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wlasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Normg lub

— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt.1i ktére spetniajg wymogi SST.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 "Wymagania
ogOlne" pkt. 7.0.

Jednostkami obmiarowymi dla prac zwigzanych z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych
sq:

- dla rob6t betonowych, murowych — m’

- dla rob6t ziemnych — m*

- dla robét rozbiérkowych - m’

- dla rob6t przygotowania i montazu zbrojenia — t

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 "Wymagania
ogollne" pkt 8.0.

W zaleznosci od ustalen SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbidér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postgpu robot.

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czesSciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét
dokonuje inspektor nadzoru.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jako$ci 1 wartoSci.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.2. Odbior robot betonowych i zbrojarskich

8.2.1. Odbiér robét zbrojarskich

Odbidr robot polega na pordwnaniu wykonanego zbrojenia z rysunkami roboczymi i
sprawdzeniu:



zgodnosci uzytego rodzaju stali z zatozeniami w rysunkach technicznych

przekrojow pretow 1 ich liczby w deskowaniu

- prawidlowos$ci wykonania potgczen pretow

- prawidlowos$ci rozmieszczenia pretow i strzemion

- prawidlowos$ci wykonania odgie¢ i hakoéw

- zachowania przepisow odlegtosci pretow zbrojenia i1 strzemion od plaszczyzny deskowania
Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wnetrze deskowania, a wszelkie zanieczyszczenia nalezy usungc.
Odbi6r robot zbrojarskich powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy przez
odbierajacego.

8.2.2.0dbior robét betonowych

Odbidr robot betonowych musi by¢ zgodny z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru

rob6t budowlano-montazowych” [1].

Nalezy sprawdzi¢ cechy geometryczne wykonanej konstrukcji betonowej lub elementéw przez

porOdwnanie jej z rysunkami roboczymi. Nalezy rowniez sprawdzi¢ prawidlowo$¢ ustawienia

elementow zabetonowywanych, prawidlowos$¢ potaczen, potozenia elementu w planie oraz

rzednych wysokosciowych.

Odchylenia od wymiaréw i potozenia nie moga przekracza¢ wartosci dopuszczalnych.

Przy odbiorze budowli powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaty zatwierdzone 1
wprowadzone w czasie budowy, a przy istotniejszych zmianach rysunki wykonawcze

- dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian

- dziennik robot

- wyniki badan kontrolnych betonu

- protokoty deskowan przed rozpoczeciem betonowania

- protokoty odbioru zbrojenia przed ich zabetonowaniem

- protokoty z posredniego odbioru elementdéw konstrukcji lub robét zanikajacych

8.2.3.Kontrola jakosci wykonania konstrukcji
- sprawdzenie zgodnosci z projektem
- sprawdzenie prawidtowosci usunigcia wad i usterek stwierdzonych odbiorami cze§ciowymi
- sprawdzenie prawidtowosci przebiegu odbioroéw biezacych i czgsciowych
- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania zalecen z dodatkowych badan i ekspertyz

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania og6lne dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej D-M-
00.00.00 "Wymagania og6élne" pkt 9.0.

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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