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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji: Realizacja przedsiewziecia pn. ,, Budowa dzwigu osobowego i
platformy w celu przystosowania budynku mieszkalnego wielorodzinnego dla potrzeb
osob niepelnosprawnych” polegajaca na: przebudowie otworu drzwi zewnetrznych
budynku i otworu drzwi wewnetrznych wiatrotapu wraz z budowa szybu dzwigowego i
montazem dZzwigu, montazem platformy osobom niepelnosprawnym oraz przebudowa
balustrady klatki schodowej - budynek mieszkalny  wielorodzinny
na Osiedlu Il nr 17 — dz. nr 11239

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja Techniczna /ST/ jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu

zrealizowanie w catosci w/w budynku , ale dotycza wylacznie robdt budowlanych

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem n/w robot:

1.3.1 Wykonanie ptyty zelbetowej pod konstrukcje dzwigu

1.3.2. Poszerzenie otworéw drzwiowych

1.3.3 Montaz dzwigu osobowego na konstrukcji samonos$ne;j

1.3.4 Montaz platformy osobom niepetnosprawnym

1.3.5 Osadzenie drzwi zewngtrznych

1.3.6 Podwyzszenie fragmentow balustrady Klatki schodowej

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, specyfikacja i poleceniami nadzoru inwestorskiego i1 autorskiego oraz

zgodnie z art. 22,23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do budowy — wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do budowy muszg posiada¢ odpowiednie atesty, certyfikaty i
Swiadectwa jakoS$ci oraz dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w innym miejscu.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane 1 nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.
Wymagania szczegdtowe dotyczace materiatdéw budowlanych powinny by¢ zgodne z ,,Warunkami
technicznymi wykonywania i odbioru rob6t budowlano-montazowych” t.1.

2.2. Stal zbrojeniowa i ksztaltowa

a/ do zbrojenia konstrukcji zelbetowej nalezy stosowac prety ze stali klas A-O (StOS) oraz A-llI
(34GS) zgodnie z normg PN-EN 1992 -1-1:2008, okreslone w dokumentacji projektowe;.

b/ do wykonywania podciagdw i nadprozy z zastosowaniem belek stalowych walcowanych nalezy
stosowac belki dwuteowe normalne ze stali niestopowej wymagania jakosciowe — powierzchnia
walcoéwki 1 pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czolowej
pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i1 peknigcia widoczne
gotym okiem.

¢/ odbidr stali zbrojeniowej i ksztaltowej na budowie dokonywany jest na podstawie atestu.
Przywieszki metalowe, przymocowane co najmniej po dwie do kazdej wiazki pretow, kregéw lub
elementu ksztattowego, na ktorych nalezy poda¢ w sposob trwaty:

- znak lub nazwe wytwoércy

- Srednice nominalng

- znak stali

- nr wytopu lub partii

- znak obrobki cieplnej (w przypadku pretow obrobionych termicznie)

- mase¢ partii



Dla gotowych (odgietych) pretow lub siatek zbrojeniowych nalezy podac:

- znak wytworcy

- rodzaj stali, Srednice

- oznaczenie elementu, do ktérego przeznaczony jest dany pret, siatka, strzemiona, zgodnie z
dokumentacja konstrukcyjng obiektu

e) magazynowanie stali — wszystkie elementy musza by¢ magazynowane pod zadaszeniem nie
bezposrednio na ziemi ale na podktadach rozstawionych co ok. 2,0m

f) badanie stali na budowie — dostarczong na budowe stal nalezy zbada¢ laboratoryjniec w
przypadku gdy:

- nie dostarczono atestu

- powstaja watpliwosci co do wlasciwosci stali na podstawie ogledzin zewnetrznych

- stal peka przy zginaniu

Decyzje o konieczno$ci wykonania badan laboratoryjnych podejmuje inspektor nadzoru.

2.3. Mieszanka betonowa

Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikow odpowiadajacych
Polskim Normom lub $wiadectwom Instytutu Techniki Budowlanej. Mieszanka moze by¢
wykonywana na budowie lub dostarczana gotowa z wytwoérni (zgodnie z PN-EN 206:2014-04).

W obu przypadkach mieszanka i beton powinien spetnia¢ podstawowe wymagania:

a/ warunki srodowiskowe, w ktorych elementy konstrukcyjne bedg uzytkowane zaliczono do klasy
srodowiska 1 (Srodowisko suche)

b/ woda dodawana do mieszanki betonowej — zgodnie z normg PN-EN 1008. Mozna uzywaé bez
badania wody wodociggowej oraz wod zdanych do picia oprocz mineralnych i wod z rzek 1 jezior;
nie wolno stosowa¢ wod morskich , $ciekowych, kanalizacyjnych, mineralnych oraz
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony, mut

a/ beton po zageszczeniu nie powinien zawiera¢ pustek powietrznych wiecej niz 3% przy ziarnach
> 16mm i 4% przy ziarnach < 16mm

b/ maksymalny wymiar ziaren nie powinien przekraczac:

- Y4 najmniejszego wymiaru elementu konstrukcyjnego

- odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia zmniejszonego o Smm

- 1/3 grubosci wymaganego otulenia

¢/ maksymalna zawarto$¢ chlorkow w stosunku do masy cementu nie moze przekraczac 0,4%

d/ konsystencja mieszanki betonowej — gestoplastyczna

e/ temperatura mieszanki: 5 —30°C

f/ minimalny wspotczynnik c/w dla betonu zbrojonego wynosi 1,54, minimalna zawarto$é
cementu dla betonu zbrojonego wynosi 260 kg/m?

o/ wytrzymato$¢ gwarantowana betonu B20 wynosi nie mniej niz 20MPa

2.4. Materialy malarskie — farby

Farby gotowe (np. farby olejne, syntetyczne, lakiery, emalie, farby emulsyjne i silikonowe)
powinny by¢ przygotowane fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na
budowie.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5. Stolarka drzwiowa

Drzwi wejsciowe do budynku i drzwi w przedsionku musza spetniac nastepujace parametry:

- metalowe , malowane proszkowo

- ciepte — grupa materiatowa 2.1,

- drzwi o wspotczynniku max. u=1,3 W/m?K dla catych drzwi,

- profil ramy o grubo$ci min. 60 mm,

- profil skrzydta o grubosci 60 mm,

- przektadka termiczna o minimalnej szerokos$ci 14 mm,

- uszczelnianie podwojne — uszczelki EPDM,

- zawiasy 3-czeSciowe, uniemozliwiajace zdjecie drzwi, o nosnosci min. 120 kg, z mozliwos$cig
regulacji w trzech ptaszczyznach,

- wyposazone w elektrozamek,



- drzwi wyposazone w samozamykacz z mozliwoscig regulacji predkosci zamykania i regulacji
sity docisku oraz blokade mechaniczng ( n6zka)

- klamka — galtka z dlugim szyldem mocowanym poprzez profil w trzech punktach,

- wypetnienie gorne — szkto bezpieczne,

- wypeltnienie dolne — panel PCV ,

- uszczelnienie dolne drzwi zapewniajace samoczyszczenie si¢ progu.

2.6. Papy

Wszelkie materiaty do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiadad

wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wiasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej modyfikowanej wierzchniego krycia

Grubos¢ arkusza w warstwie z posypka gruboziarnistg 6 5,2mm + 0,2mm

Warstwa powtokowa — asfalt modyfikowany elatromerami i SBS

Osnowa — wtoknina poliestrowa o gramaturze min. 250g/m2

Wykonczenie warstwy gornej — gruboziarnista posypkamineralna

Wykonczenie warstwy dolnej — folia z tworzywa sztucznego

Wodoszczelnos¢ — wodoszczelna przy cisnieniu 10 kPa

Odpornos¢ na sptywanie w podwySszonej temperaturze 6 > 100°C

Gietko$¢ w niskiej temperaturze 6 < 620°C

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, maksymalna sita rozciggajaca:

- kierunek wzdtuz — 900 N/50mm

- kierunek w poprzek — 800 N/50mm

Wiasciwosci mechaniczne przy rozcigganiu, wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajace;j:

- kierunek wzdhuz — 45%

- kierunek w poprzek — 55%

Klasyfikacja ogniowa — KLASA E

Szeroko$¢ zaktadki - 8 cm

2.7. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne
do robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos$¢ i whasciwos¢ do
robdt 1 byly dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatlow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z inspektorem nadzoru i1 wiascicielem obiektu, lub poza terenem
budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robo6t. Sprzegt uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow 1 ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez inspektora nadzoru,
w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez inspektora.

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach inspektora w terminie
przewidzianym umowa3.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi inspektora o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze
by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.



Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujagce zachowania warunkow
umowy, zostang przez inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Sprzet zmechanizowany 1 pomocniczy powinien mie¢ trwaty 1 wyrazny napis okreslajacy istotne
jego wiasciwosci techniczne, np. dopuszczalny udzwig, no$no$¢ lub inne dane wazne dla
prawidtowej i1 bezpiecznej eksploatacji na budowie

Wraz ze sprzgtem zmechanizowanym 1 pomocniczym podlegajacym przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone aktualne dokumenty uprawniajace do jego eksploatacji.
3.2. Sprzet do produkcji mieszanki betonowej

W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie mozna stosowaé betoniarki
wolnospadowe o pojemnosci zasypowej mieszalnika 250 lub 5001

3.3. Sprzet do przygotowania zbrojenia

Stal nalezy oczy$ci¢ za pomoca szczotek drucianych lub mechanicznie za pomocg piaskownic.
Stal zatluszczong mozna opali¢ lampg lutowniczg lub obmy¢ tugiem 1 wytrze¢ szmata.
Prostowanie stali w kregach wykonuje si¢ za pomoca wciagarki koztowe;j.

Cigcie stali za pomocg nozyc dzwigniowych rgcznych lub nozyc mechanicznych.

Gigcie pretow — za pomocg trzpieni osadzonych w plycie stalowe;.

3.4. Rusztowania z rur stalowych

Montaz rusztowan powinien by¢ wykonywany przez pracownikow przeszkolonych w tym
zakresie 1 by¢ przeprowadzony zgodnie z dokumentacja dla danego rodzaju rusztowania i pod
nadzorem o0s6b uprawnionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Montaz
rusztowan musi by¢ zgodny z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt budowlano-
montazowych”.

Nos$nos$¢ podtoza gruntowego w miejscu ustawienia rusztowania powinna by¢ nie mniejsza niz
0,1MPa. Obcigzenie jednostkowe od konstrukcji rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielkos$ci
dopuszczalnych dla danego podtoza.

Rozstawy stojakow nie powinny by¢ wieksze niz:

a) w kierunku rownoleglym do $ciany, tj. podtuznie:

- dla rusztowan drewnianych 2,5m

- dla rusztowan z rur stalowych 2,0m

b) w kierunku prostopadtym do $ciany, tj. poprzecznie:

- dla rusztowan drewnianych 1,5m

- dla rusztowan z rur stalowych 1,35m

Stezenia rusztowan przySciennych o wysokosci ponad 10m nalezy mocowaé do stojakéw i
rozmieszczaé na catej dlugosci rusztowania w sposdb zapewniajacy nieprzesuwalnos¢ weztow. W
pionie nalezy je umieszcza¢ w odstgpach nie wigkszych niz 6,0m.

Konstrukcje rusztowania nalezy kotwi¢ do $ciany. Sitla w ciggnie kotwigcym nie moze by¢
mniejsza niz 2,5kN, a odleglo$¢ migdzy zakotwieniami nie powinna by¢ wigksza niz Sm w
poziomie i 4m w pionie. Kotwy (haki) nalezy wbija¢ w kotki drewniane osadzone uprzednio w
Scianie na gleboko$¢ co najmniej 20cm. Kazde rusztowanie przyS$cienne powinno mieé
wydzielone miejsce dla komunikacji pionowej pracownikOw pracujacych na rusztowaniu.
Odleglo$¢ miedzy sasiednimi pionami komunikacyjnymi dla pracownikéw nie powinna by¢
wieksza niz 40m.

Konstrukcja wysiegnikow transportowych powinna zapewnia¢ przeniesienie obcigzenia
pionowego pieciokrotnie wiekszego niz obcigzenie dopuszczalne 1 obcigzenie poziome od naciggu
liny.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach (ulicach) powinny mie¢ daszki ochronne
nachylone w kierunku rusztowania pod katem nie mniejszym niz 40° do poziomu.

Obcigzenie rusztowan stojakowych dwurzedowych z rur stalowych nie powinno by¢ wigksze niz:

- 100 — 150daN/m? — dla rusztowan typu lekkiego

- 200 — 400daN/m?— dla rusztowan typu ciezkiego

Minimalne wymiary podktadow pod stojakami nie powinny by¢ mniejsze niz:

a) dla rusztowan o wysokos$ci do 20m:

- dtugosc¢ -180cm

- szeroko$¢ — 25¢cm

- grubo$¢ — 4,2cm



b) dla rusztowan o wysokos$ci do 40m:

- dtugosc¢ -190cm

- szerokos$¢ — 25cm

- grubo$¢ — 5,0cm

Podktady nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu, prostopadle do $ciany budowli, w sposéb
zapewniajacy docisk do podtoza cata dolng plaszczyzna podktadu, przy czym czoto podkiadu
powinno by¢ odsuni¢te o 5 cm od cokotu budowli. Przy sytuowaniu podkiadu w terenie
pochytym, o nachyleniu wzdhuz rusztowania wigkszym niz 10% nalezy wykona¢ tarasy, ktoérych
szeroko$¢ powinna wynosi¢ co najmniej 0,8m.

Wysoko$¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0m liczac od wierzchu pomostu do
wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Dopuszcza si¢ stosowanie

mniejszych wysokosci kondygnacji, jednak nie mniej niz 1,8m. Konstrukcj arusztowania powinna
by¢ st¢zona poziomo i pionowo.

Konstrukcje rusztowan o wysokosci ponad 20m nalezy steza¢ poziomo na cate dlugosci
rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwnos¢ weztow. Rozmieszczenie stezen w pionie
powinno by¢ takie, aby odleglo$¢ miedzy nimi nie byta wigksza niz 10m.

Stojaki zewnetrzne rusztowan nalezy laczy¢ stezeniami pionowymi na calej wysokosci
rusztowania — powinny one by¢ rozmieszczone symetrycznie, przy czym liczba stezen nie moze
by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji rusztowania..

Odlegtos¢ pomiedzy polami stezen nie moze by¢ wicksza niz 10m.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejszag od 1,0m i by¢
zabezpieczone porecza gtdéwng umocowang na wys. 1,Im i poreczg posrednia umocowang na
wysokosci min.0,15m..

Kazda konstrukcja rusztowania powinna by¢ zaopatrzona w co najmniej dwa pomosty, tj. pomost
roboczy 1 pomost zabezpieczajacy, ulozony bezposrednio na nizszej kondygnacji.

Piony komunikacyjne dla ludzi nalezy wykona¢ jako oddzielne przesta rusztowania, a odlegtos¢
migdzy nimi nie powinna by¢ wigksza niz 40m.

Do transportu pionowego materialdw powinny by¢ wyznaczone miejsca przed zmontowaniem
konstrukeji rusztowania. Odlegto$¢ migdzy tymi miejscami nie powinna by¢ wigksza niz 30m.
Masa podnoszonych materialow za pomoca podnos$nikdéw nie powinna by¢ wieksza niz 150kg.

3.5. Haki

Haki powinny by¢ atestowane przez upowaznione do tego instytucje.

Haki stosowane na placu budowy do pionowego przemieszczania ci¢zarOw powinny by¢
wykonane ze stali; stosowanie do tego celu hakéw zeliwnych, staliwowych lub spawanych jest
zabronione.

Jezeli przy przemieszczaniu elementéw zachodzi mozliwos¢ wysunigcia zawiesia z gardzieli haka,
to haki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia zamykajace gardziel haka.

Przed rozpoczeciem kazdej zmiany roboczej powinien by¢ badany stopien zuzycia haka oraz
ustalana jego przydatnos$¢ do dalszej pracy.

3.6. Zawiesia

Zawiesia linowe lub tancuchowe uzywane na budowie do przemieszczania elementow lub
fadunkow powinny by¢ wykonane z materialow atestowanych.

Wytwarzanie weztow na linach i tancuchach a takze laczenie ze sobg lin stalowych na dlugosci
jest zabronione. Petle zawiesi wykonanych z lin powinny by¢ taczone za pomocg splatania lub za
pomocg zaciskow, a lina powinna by¢ zabezpieczona przed przecieraniem si¢. Zakonczenie lin
stalowych powinno by¢ tak wykonane, aby nie powodowato kaleczenia rak.

Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi dwu- 1 wielociagowych powinno by¢ dostosowane do
wielkosci kata wierzchotkowego miedzy ciggnami. Dopuszczalne obcigzenie robocze zawiesi z
tancuchéw (uzytkowanych w temp. ponizej -20°C) powinno by¢ obnizone do 50%.Jezeli zawiesia
nie spelniajg odpowiednich wymogow gwarantujacych ich bezpieczng prace powinny by¢
niezwlocznie wycofane z eksploatacji.

Do zawieszania tadunkoéw na hak nalezy stosowac elementy w postaci pierScieni, ogniw, petli itp.,
ktérych wymiary umozliwiaja swobodne utozenie tego rodzaju elementéw na dno gardzieli haka;
zawieszanie elementow lub tadunkéw nie dajacych si¢ swobodnie utozy¢ na dnie gardzieli haka
jest zabronione.



3.7. Pozostaly sprzet

Do podnoszenia materialdow na wyzszy poziom mozna stosowac¢ wciggarki reczne wyposazone w
korbe bezpieczenstwa lub w inne urzadzenie spetniajace t¢ sama rolg co korba bezpieczenstwa.
Podnoszenie wciagarka reczng tadunkéw wiekszych niz jej maksymalny udzwig jest zabronione.
Do utozenia plyt stropowych kanatowych nalezy zastosowaé dzwig samochodowy — montaz
bezposrednio z samochodu na budynek.

Do spuszczania gruzu z rozbiorki mozna stosowac rury spustowe z PCV o odpowiedniej $rednicy.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot 1 wlasciwosci przewozonych materiatow.
Przemieszczanie materialow, elementow lub konstrukcji na budowie powinno by¢ dokonywane za
pomocg taczek, wozkow 1 zurawi lub innymi urzadzeniami nie powodujacych ich uszkodzenia.
Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowsa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych
odcinkow drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport mieszanki betonowej

Przy dostarczaniu mieszanki betonowej z zewnatrz budowy stosuje si¢ mieszalniki samochodowe.
Warunki 1 czas transportu mieszanki betonowej powinny zapewni¢ dostarczenie jej do miejsca
ukladania w takim stanie, aby nie wystgpito rozsegregowanie sktadnikow, zanieczyszczenie,
zmiana sktadu mieszanki (ubytek wody) oraz obnizenie temperatury okreslong w wymaganiach
technologicznych. Przewozong mieszanke nalezy chroni¢ przed opadami a w czasie suszy przed
wysuszeniem.

Czas transportu 1 wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90min przy temperaturze powietrza + 15°C

- 70 min przy temperaturze powietrza + 20°C

- 30 min przy temperaturze powietrza + 30°C

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogoélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowg oraz za jakos¢
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inzyniera.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow 1 elementow robot beda oparte
na wymaganiach sformulowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan
materiatdéw 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przeszioSci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Deskowania monolitycznych konstrukcji zelbetowych

Deskowania 1 stemplowania powinny by¢ tak wykonane aby byla zapewniona ich statecznos¢ i
niezmienno$¢ uktadu.

W elementach deskowania dopuszcza si¢ nastgpujace odchytki wymiarowe:

- roznica grubosci dwoch sgsiednich desek + 2mm

- szeroko$¢ szczelin w gotowych tarczach 2 mm



- naddatki do dtugosci tarcz nie powinny by¢ mniejsze niz 20mm

Dopuszczalne odchylenia wymiaréw przekrojow poprzecznych deskowan:

- do50cm +5mm

- 0d 50 do 80 cm + 7mm

- powyzej 80cm + 10mm

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia od wymiaru przy montazy deskowan:

od ptaszczyzny lub krawedzi pionu na Im — 2mm

- od plaszczyzny deskowania fundamentu, $ciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci — 15mm

- od deskowania $ciany lub stupa na catej wysokosci — 10mm

- od pionu bocznego deskowania belki lub krawedzi przeciecia si¢ deskowan belki — 3mm
Dopuszczalne odchylenia wymiarowe od rozpigtosci projektowanych:

- belki i ptyty przekryé bezzebrowych £ 15mm

- ptyty w przekryciach zebrowych £ 10mm

Dopuszczalne odchylenia wymiarowe do polozenia projektowanego:

- od osi fundamentu £ 15mm

- od osi $ciany lub stupa + 10mm

- od osi zebra lub podciggu + 10mm

Tarcze inwentaryzowane i1 deskowania z nich zlozone powinny odpowiada¢ wymaganiom
stawianym deskowaniu tradycyjnemu. Deskowanie przestawne nalezy wzmacnia¢ podporami
zabezpieczajagcymi niezmienno$¢ uktadu deskowan.

5.3. Przygotowanie zapraw

Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda wode zdatng do picia oraz wody z rzek jezior i
innych miejsc, jesli woda odpowiada wymaganiom podanym w normie panstwowej PN-88/B-
32250 dotyczacej wody do celow budowlanych.

Niedozwolone jest uzycie wod morskich, $ciekowych kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje, glony i muty. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod
mineralnych.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie weze$nie po jej
przygotowaniu; poszczegdlne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:

- zaprawa wapienna — 8 godzin

- zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny

- zaprawa cementowa — 2 godziny

- zaprawa cementowo-gliniana - 2 godziny

- zaprawa wapienno-gipsowa — 0,5 godziny

- zaprawa gipsowa — bezposrednio po zarobieniu i nie dtuzej niz 5 minut

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot murowych nalezy stosoawac piasek rzeczny
lub kopalniany.

Do zapraw cementowych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub popiotow
lotnych marki 25 i1 35 oraz cement murarski 15 (do zapraw nizszych marek); stosowanie do
zapraw murarskich innych cementow portlandzkich powinno byc uzasadnione technicznie. Do
zapraw cementowych mogg by¢ stosowane cementy hutnicze, pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C. W
przypadku koniecznos$ci uzyskania zaprawy bialej lub o wymaganym zabarwieniu nalezy
stosowa¢ cement portlandzki bialy lub dodawa¢ do zapraw odpowiednie barwniki mineralne.
Dopuszcza sie¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajacych lub
uszczelniajgcych przyspieszajacych wigzanie lub twardnienie. Stosowanie tych dodatkow
powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie przez ITB.

Sktad objgtosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz marki cementu.

Przy mechanicznym lub r¢cznym mieszaniu nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement i
kruszywo), az do uzyskania jednolite] mieszaniny, a nastgpnie doda¢ wode¢ 1 miesza¢ w dalszym
ciggu az do uzyskania jednorodnej masy zaprawy.

W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25°C okres zuzycia zapraw podany
powyzej powinien by¢ skrocony do 30 min.



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia
cementu hutniczego temperatura otoczenie w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie
nizsza niz +5 °C.

Do zapraw wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suche gaszone lub wapno gaszone w postaci
ciasta wapiennego otzrymanego z wapna niegaszonego lub wapna pokarbidowego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita 1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna 1 bez zanieczyszczen
obcych. Gaszenie wapna powinno by¢ dokonane zgodnie z ustalonymi uprzednio wytycznymi
przez kierownika budowy w nawigzaniu do wytycznych ITB w tym zakresie.

Orientacyjny sktad objetosciowy zapraw cementowo-wapiennych:

Marka zaprawy (C):t?r?]r;\éttc:y g:?;/s'fgl \i/(;;i?nqr:zS:C;)(i);vs}ellfapré‘gr?/‘lent : wapno hydratyzowane : piasek
0,8 1:2:12 1:2:12

15 1:1:9, 1:15:8,1:2:10 1:1:9, 1:15:8,1:2:10

3 1:1:6, 1:1:7,1:1,7:5 1:1:6, 1:1:7,1:1,7:5

5 1:03:4, 1:05:45 1:0,3:4, 1:05:45

Marka i konsystencja zapraw cementowo-wapiennych w zaleznosci od jej przeznaczenia

Konsystencja zapraw
L.p. | Przeznaczenie zaprawy wg stozka pomiarow. | Marka zaprawy
(cm)

Do murowania fundamentow i $cian budynkéw z
1 pomieszczeniami i wilgotnosci wzglednej nie | 6 -8 3;5
mniejszej niz 60%

Do wykonywania konstrukcji murowych w
5 pomieszczeniach podlegajacych wstrzasom i

. D . T 6-8 3;5
muréw ponizej izolacji poziomej w gruntach
nasyconych woda
3 Do wykonywania obrzutki | zewnegtrzne 9-11 15;3;5
pod tynki wewnetrzne 9-10 0,8;1,5;3
4 Do wykonywania narzutu | zewnetrzne 6-9 15;3,5
tynkow wewnetrzne 0,8;1,5;3;5
DQ Wykpnywania .WarStWy zewngtrzne 1,5;3
5 wierzchniej (gladzi) tynku 9-11
zwyklego wewnegtrzne 0,8;1,5;3
6 Do wykonywania zalewki w zalezno$ci od 9-11 15:3: 5

stosowania

5.4. Wykonanie tynkow

Przed przystapieniem do wykonania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe 1 okienne oraz wbudowane meble o ile s3 wstawiane w nieotynkowane
wneki. W uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ osadzenie mebli wbudowanych po
wykonaniu tynkow. Zaleca si¢ przystgpowanie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i
skurczu muréow lub skurczu $cian betonowych. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie
nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykona¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych zgodnych z ITB. Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w
ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz 2 godz. dziennie. Nalezy je
ostania¢ matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposob. W okresie wysokich temperatur
swiezo wykonane tynki cementowe, cementowo-wapienne 1 wapienne powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, t.j. w ciaggu jednego tygodnia zwilzane woda.



W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapelnione zaprawg na gl¢bokos$¢ 10-15mm od lica

muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je wyskroba¢ na glebokos¢ jak wyzej lub

zastosowac specjalne srodki zapewniajace nalezyta przyczepnos¢ tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy

z rdzy 1 substancji ttustych.. Plamy z substancji tlustych mozna usungé przez zmycie 10%

roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnig

nalezy zwilzy¢ woda.

Elementy metalowe (ksztattowniki, blachy) powinny by¢ na calej powierzchni owinigte siatkg

stalowg lub druciano-ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposdb zamocowang trwale do

podtoza.

Elementy i siatk¢ nalezy uprzednio oczysci¢ z tluszczacej si¢ rdzy i1 innych zanieczyszczen

(zwlaszcza thlustych), a w przypadku tynkow cementowych i cementowo-wapiennych —

dwukrotnie powlec zaczynem cementowym. Przy wykonywaniu tynkow gipsowych lub gipsowo-

wapiennych podtoze metalowe powinno by¢ zabezpieczone przed korozja.

Siatka stanowigca samodzielne podiloze powinna by¢ dostatecznie sztywna o oczkach nie

wiekszych niz 100 x 100 mm i wzmocniona drutami lub pretami stalowymi.

Piasek uzywany do zapraw tynkarskich powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy

przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

a. nie zawiera¢ domieszek organicznych

b. mie¢ frakcje réoznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm

C. przy zastosowaniu cementu biatego lub kolorowego zawarto$¢ pytow mineralnych o $rednicy
ponizej 0,05mm nie powinna byc wigksza niz 15 masy cementu.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do wierzchnich -

Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie

0,5mm.

Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celow

budowlanych PN-88/B-32250.

Tynki trojwarstwowe skladajace si¢ z obrzutki, narzutu i gladzi stosowane s3 na dobrze

wykonczonych elewacjach 1 we wnetrzach, przy czym na narzut 1 gtadz tynkéw zewnetrznych

nalezy stosowa¢ zapraw¢ cementowo-wapienng. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykonaé

wedlug pasow lub listew kierunkowych. W odroznieniu od tynkdw pospolitych trojwarstwowych

tynki o szczegdlnie starannym pionowaniu, poziomowaniu 1 zacieraniu sg tynkami doborowymi

(kat.IV), a jezeli ponadto gtadZ jest zacierana packa oblozong filcem — tynkami doborowymi

filcowanymi (kat.IVf). Tynki tréjwarstwowe z zaprawy cementowej o specjalnym wykonaniu

gladzi, tzw. tynki wypalane moga by¢ wykonywane w pomieszczeniach mokrych.

Obrzutke na podlozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub z betono

komorkowych nalezy wykonywa¢ z zaprawy cementowej 1 : 1 o konsystencji odpowiadajacej 10-

12cm zaglebienia stozka pomiarowego.

Narzut tynkow trjwarstwowych powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz

przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskaé paca

przesuwang stale w jednym kierunku, przy czym przy wykonywaniu tynkéw doborowych kat.IV i

IVf nalezy stosowa¢ dodatkowo wyréwnujace pasy lub listwy.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas

zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Zaprawa stosowana

do wykonywania gtadzi powinna mie¢ konsystencje odpowiadajaca 7-10 cm zanurzenia stozka

pomiarowego. Nalezy stosowac zaprawy:

a/ wapienne (1:3;1:251ub1:2)

b/ cementowo-wapienne w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, w tynkach

narazonych na zawilgocenie 1:1:2. GladZ tynkow zewngtrznych nalezy wykonywaé z zaprawy

cementowo-wapiennej o stosunku 1:1:2.

Do wykonywania gladzi tynkéw trojwarstwowych pospolitych (kat.III) nalezy stosowa¢ do

zaprawy drobny piasek przesiany o uziarnieniu 0,25-0,5mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie

gladka packa drewniana.



Do wykonywania gladzi tynkow tréjwarstwowych doborowych (kat.IV i IVf) nalezy stosowac do

zaprawy bardzo drobny piasek, przechodzacy przez sito o przeswicie 0,25mm.

Gtladz tynkéw doborowych powinna by¢ starannie wygtadzona packa drewniang, metalowg lub

styropianow3.

5.5. Malowanie

Przed przystapieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygladzi¢ powierzchnie przeznaczong do

malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie 1  szlifowanie, jezeli jest

wymagana duza doktadno$¢ powierzchni. Nastepnie nalezy powierzchni¢ zagruntowaé. W

robotach olejnych gruntowanie nalezy wykona¢ przed szpachlowaniem. Podtoza nienasigkliwe

(np. szkto, zeliwo) nie wymagaja gruntowania.

Roboty malarskie zewnatrz 1 wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po

wyschnigciu tynkdw 1 miejsc naprawionych.

Malowanie konstrukcji stalowych mozna wykonywa¢ po catkowitym i ostatecznym mocowaniu

wszystkich elementéw konstrukcyjnych i osadzeniu innych przedmiotow w $cianach.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wigksza niz:

a) dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych - 3%,

b) dla farb emulsyjnych - 4%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania techniczne:

a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkow powinny by¢ naprawione przed przystapieniem
do malowania przez wypelnienie zaprawa uszkodzonych miejsc i zatarcie rowno z
powierzchnia tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od
zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych (wykwity z
podtoza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujacych si¢ ziaren piasku, a w
przypadku tynkoéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub pylacej si¢ starej
powtoki malarskiej.

Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny,
masy formierskiej i rdzy (do czystej 1$nigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢
réwniez oczyszczone z pozostatoéci zaprawy, kurzu i plam tluszczu, w takim samym stopniu jak
powierzchnia stalowa. Metalowe pokrywki pudelek instalacji elektrycznej powinny by¢ -
niezaleznie od przewidywanego rodzaju malowania $cian - pokryte bezminiowg farba
rdzochronng (np. na pyle cynkowym).

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C 1 nie wyzszej

niz +22°C. Wyjatek stanowi farba rozpuszczalnikowa silikonowa (Silenia B), ktora mozna

malowa¢ przy temperaturze -5°C. Zaleca si¢, aby temperatura w chwili
wykonywania robot malarskich wynosita:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od 12 do 18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi +10°C,

C) przy lakierowaniu i powlekaniu emalia +20°C (w pomieszczeniu przy zamknigtych
oknach), jak réwniez przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.
Roboty malarskie na zewnatrz budynkow nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a
w okresie letnim podczas opadow atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia
malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody. Niedopuszczalne jest malowanie

powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

5.6. Wbudowywanie stolarki budowlanej

Wbudowywanie o$cieznic drzwi w mury grube:

Odlegtos¢ miedzy punktami mocowania oscieznicy nie powinna by¢ wigksza niz 75cm, a

maksymalne odleglosci od narozy o$cieznicy nie wigksze niz 30cm.

OScieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowaé za pomocg kotew lub hakow

osadzanych w murze, albo przybija¢ do klockow drewnianych osadzonych uprzednio w o$ciezu.

Szczeliny powstate pomiedzy o$ciezem a o$cieznicg po osadzeniu oscieznicy w §ciany zewngtrzne

nalezy wypeti¢ na obwodzie materiatem izolacyjnym, dopuszczonym do wykonywania tego

rodzaju robot, odpornym lub zabezpieczonym przed korozja biologiczna,.

Wbudowywanie oscieznic drzwi w $ciany dzialowe:

W Scianach dzialowych zamocowaniem oS$cieznic sg listwy drewniane, przybite wzdluz

zewngetrznych krawedzi stojakow 1 nadproza do ich obmurowanej powierzchni. Przekro; listew



powinien by¢ trapezowy lub trojkatny. Cegly lub plyty z ktorych wznosi si¢ Sciane, powinny by¢
wpuszczone migdzy listwy.

Stojaki os$cieznicy powinny by¢ zamocowane w $cianie za pomocag kotew z plaskownika lub
bednarki, przybitych do stojakow i wpuszczonych w spoing poziomg muru na gleboko$¢ min.
20cm. Kazdy stojak powinien by¢ zamocowany w 3 punktach rozmieszczonych jak zawiasy.
Przed zamocowaniem o$cieznicy nalezy sprawdzi¢ jej ustawienie w pionie i w poziomie.
Szeroko$¢ oscieznicy drewnianej, osadzonej w Scianie dzialowej o grubosci Y4 lub 2 cegly
powinna by¢ wigksza o 3cm od grubosci $ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakoS$ci roboét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami dotyczacymi kontroli
jakosci robot zawartych w Polskich Normach, ,,Warunkach technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlano-montazowych” [9] oraz z ,,Wymaganiami ogolnymi” Specyfikacji Technicznej
Kontrola zwigzana z wykonaniem poszczegolnych elementéw konstrukcyjnych powinna by¢
przeprowadzona w czasie wszystkich faz robot zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.
Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej
fazy robot zostaty spelnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostalo spetnione, nalezy dang
faze robot uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy i po wykonaniu poprawek przeprowadzi¢
badania ponownie.

6.2. Kontrola wykonywania i jakosci betonu

a/ badania sktadnikow betonu powinny by¢ wykonywane przed przystapieniem do przygotowania
mieszanki betonowej i prowadzone systematycznie przez caly czas trwania robot betonowych (w
przypadku wykonywania mieszanki betonowej na budowie)

b/ podczas robot betonowych nalezy przeprowadzaé systematyczng kontrole dla biezacego
ustalania:

- jako$ci sktadnikow betonu oraz prawidlowosci ich sktadowania

- dozowania sktadnikéw mieszanki betonowej

- jako$ci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zaggszczania

- cech wytrzymatos$ciowych betonu

- prawidlowosci przebiegu twardnienia betonu, termindow rozdeskowania oraz czgsciowego lub
catkowitego obcigzenia konstrukcji

a/ kontrola betonu powinna obejmowac sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w
»Warunkach technicznych wykonania 1 odbioru rob6t budowlano-montazowych”

b/ kontrola jakosci betonu w konstrukcji moze by¢ przeprowadzona za pomoca sprawdzonych
metod fizycznych, akustycznych, radiometrycznych lub innych po uzgodnieniu z inspektorem
nadzoru

W przypadku dostarczania mieszanki betonowej na budowe z zakladéw zajmujacych si¢ jej
produkcja — dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o
jakosci betonu

6.3. Kontrola jakoSci wyrobow Sciennych i zapraw

a/ dostarczane na plac budowy materialy i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich
jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z inspektorem nadzoru inwestorskiego

b/ kontrola jakosci polega na sprawdzeniu czy dostarczone materialty i wyroby maja
zaswiadczenie o jako$ci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych

¢/ w przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby
nie odpowiadaja wymaganym normom lub §wiadectwom ITB, nalezy przeprowadzi¢ we wlasnym
zakresie badania makroskopowe, a w razie potrzeby i laboratoryjne, zgodnie z obowigzujacymi
dla tych materiatow i wyrobéw normami

d/ w przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujacej normie

e/ wyniki odbioru materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy



6.4. Kontrola jakoS$ci tynkow

Przy odbiorze tynkow sprawdza si¢ ich grubos$¢, gtadkos¢ oraz przyczepnos$¢ do podloza calej
powierzchni.

Dopuszczalne nachylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych si¢ plaszczyzn tynkow
zwyktych wewnetrznych jak w tabeli:

Dopuszczalne odchylenia dla tynkéw zwyktych wewnetrznych:

Kategori |Odchylenie po . . .. . . Udchylenie
rzecinajacyc
atynku  |wierzchni tynku od Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku 13 }S’l
plaszczyzny : ionowego 0ziomego E%aszczyzn 0
odchylenie P g P g przeW|d2|ane
0,1, la  |Nie podlegaja sprawdzeniu
nie wicksze niz nie \iv1eksze n1% 4 mm N
. . . na 1Im | olem nie
I Admm na dlugosci|nie wigksze niz 3 |wiecej niz 10 mm na Eig 4Wmlglsrzlg
faty kontrolnej|mm na 1 m. cate] powierzchni miedzy|1 m
2m. przeqrodaml pionowymi

bniany hollri itn

nie wigksze niz Zlnie wigksze niz 3
nie wigksze niz 3lmm na 1 m i ogotem|mm na | miogdtem

mm i w liczbie nie|nie wiecej niz 4mm|nje wiecej niz 6 mm nie wigksze
1 wigkszej niz 3 na|W_ Pomieszcz. dolna calej powierzchni niz 3 mm
calej dhugosci taty|3,9m. — wysokosci miedzy przegrodami nalm
kontro|nej 2m. oraz nie WI1€CEC] N1z 6 IOI’IOW}’ml (smany,
mm L W RP“(I itn )

e w1¢ksze niz
15mm na 1Im 1] . ) .
nie wieksze niz 2 ogo%em nle w1¢ce1 nie wigksze niz 2 mm na

AV} niz . 3 w|lm 1 ogolem nie wiecejlnie wicksze
I\V/f mm i w liczbie nie [pomieszcz. do 3,5 m niz 3" mm na_calej ..,
wiekszej niz 2 na|wysokoS¢i oraz nie|powierzchni miedzy|MZ
IVw cate] dlugosci taty|wiece] niz 4 mm wiprzegrodami. pionowymiimmnalm
kontrolnej 2 m pomieszczeniach (Sciany, belki itp.)
powyzej 3,5m
wysokosci

Odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wngk itp. od projektowanego promienia nie

powinny by¢ wigksze niz:

a/ dla tynkoéw kategorii 111 111 - 7 mm

b/ dla tynkow kat. IV i IVf-5 mm

W tynkach pospolitych dopuszcza si¢ wystgpowanie nierownosci powierzchni o glgbokosci lub

wypuktosci do 4mm na catej dtugosci taty kontrolnej (2m).

Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na calej powierzchni barwe¢ o jednakowym

natgzeniu, bez smug i plam.

Wymagania te nie dotycza tynkdw surowych - rapowanych, wyrownanych kielnia, $cigganych paca i

pedzlowanych.

Dla wszystkich odmian tynkéw sa niedopuszczalne nastepujace wady

a) wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli,
przenikajacych z podtoza, plesni itp.,

a/ trwate slady zaciekow na powierzchni,

b) odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.

C) wypryski i specznienia

d) peknigcia

e) widoczne miejscowe nierownosci wynikajace z techniki wykonywania tynku, np. $lady

wygtadzania tynkow dla tynkéw doborowych kat. 1V

Minimalna przyczepno$¢ tynku do podioza z cegly, pustakow lub blokéw betonowych powinna

wynosic:

a) dla tynkow wapiennych - 0,01 MPa

b) dla tynkéw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-glinianych - 0,025 MPa

c) dla tynkow gipsowych - 0,04 MPa

d) dla tynkow cementowych - 0,05 MPa.



6.5. Kontrola powlok malarskich

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powtoki powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $srodkéw myjacych i dezynfekujacych (z wyjatkiem spirytusu),
odporne na tarcie na sucho i na szorowanie przy myciu roztworem $rodka myjacego oraz na
reemulgacje,

b) dawa¢ aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni,

C) barwa powlok jednolita i rownomierna, bez smug, plam, zgodna ze wzorcem producenta,

d/ powierzchnie powlok bez uszkodzen, smug, prze§witow, plam i sladow pedzla. Nie dopuszcza si¢
spekan, tuszczenia si¢ powtok, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen Iub poprawek.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Powloki nie powinny wykazywac rozcierajacych si¢ grudek pigmentéw i wypehiaczy.

Powloki z farb olejnych i syntetycznych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna
ze wzorcem, bez sladow pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia. Dopuszcza si¢ chropowatos$¢ powtloki odpowiadajaca
rodzajowi faktury pokrywanego podtoza lub podktadu; powloka powinna bez przeswitow pokrywaé
podtoze lub podktad, ktore nie powinny by¢ dostrzegalne okiem uzbrojonym. Dopuszcza si¢
nieznaczne miejscowe przeswity wylacznie przy powlokach
jednowarstwowych.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk, a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub
pOtmatowe. W przypadku powlok jednowarstwowych dopuszcza si¢ nieznaczne miejscowe
zmatowienia  oraz  réznice w  odcieniu. Przy  malowaniu  dwu-lub  trzykrotnym
pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania ogdlnego stosowania lub
z farby ochronnej, a nastgpnie z farb nawierzchniowych. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu
olejnym farba rdzochronng nalezy stosowac farby roéznigce si¢
migdzy soba odcieniem lub intensywnos$cia barwy. Wszystkie powloki z farb nawierzchniowych
powinny wytrzymywaé probe na: wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydlem, przyczepno$¢
1 wsigkliwos¢.

Powloki z emalii olejnych lub syntetycznych powinny odpowiada¢ wszystkim wymaganiom podanym
dla powtok farb olejnych, z tym Zze powinny one mie¢ potysk lakierowy i wytrzymywac¢ dodatkowo
probe badania twardos$ci powtoki.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

a) powtoki z farb emulsyjnych - nie wezesniej niz po 7 dniach,

b) powloki z farb olejnych, syntetycznych oraz lakierow i emalii - nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz+5°C i przy
wilgotnos$ci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%, oraz podczas pogody bezdeszczowe;.
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy 1 zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu 1
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy, odstajacych ptatkéw powtoki, widocznych
okiem nieuzbrojonym S$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujagcym odbierang powierzchnie
malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na pordwnaniu, w $§wietle rozproszonym,
barwy wyschnigtej powloki malarskiej z barwg wzorca, ktory w przypadku naktadania powtok bez
podktadu WYrownawczego na tynki 1 betony powinien by¢
wykonany na takim samym podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru. Powtoka jest odporna
na wycieranie, jesli na szmatce nie wystapia $lady farby.

Sprawdzenie odpornosci na scieranie powlok lakierowych nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami
normy panstwowej.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

al certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow 1 dokumentow technicznych,



b/ deklaracj¢ zgodnos$ci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Normag

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 7.0. Jednostkami obmiarowymi dla prac zwigzanych z wykonaniem elementéw
konstrukcyjnych sa:

- dla robot betonowych — m?®

- dla robot rozbiorkowych - m?

- dla robot przygotowania i montazu zbrojenia — t

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru

Ogolne zasady odbioru robot podano w Specyfikacji Technicznej D-M-00.00.00 "Wymagania
ogolne"

W zalezno$ci od ustalen SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cz¢sciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakos$ci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbior robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego postepu robot.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czgsci robot. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot
dokonuje inspektor nadzoru.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci 1 wartosci.

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

8.2. Odbior robot betonowych i zbrojarskich

8.2.1. Odbiodr robot zbrojarskich

Odbidr robot polega na poréwnaniu wykonanego zbrojenia z rysunkami roboczymi i sprawdzeniu:
- zgodnosci uzytego rodzaju stali z zatozeniami w rysunkach technicznych

- przekrojow pretow i ich liczby w deskowaniu

prawidtowosci wykonania potaczen pretow

prawidlowos$ci rozmieszczenia pretow i strzemion

- prawidlowos$ci wykonania odgie¢ 1 hakow

- zachowania przepiséw odlegtosci pretow zbrojenia i strzemion od plaszczyzny deskowania
Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ wnetrze deskowania, a wszelkie zanieczyszczenia nalezy usungc.
Odbiodr roboét zbrojarskich powinien byé potwierdzony wpisem do dziennika budowy przez
odbierajacego.

8.2.2.0dbiér robét betonowych

Odbidr robot betonowych musi by¢ zgodny z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych” [1].

Nalezy sprawdzi¢ cechy geometryczne wykonanej konstrukcji betonowej lub elementéw przez
porownanie jej z rysunkami roboczymi. Nalezy rowniez sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ustawienia
elementéw zabetonowywanych, prawidlowos¢ potaczen, potozenia elementu w planie oraz
rzgdnych wysokosciowych.

Odchylenia od wymiardéw 1 potozenia nie mogg przekracza¢ wartosci dopuszczalnych.

Przy odbiorze budowli powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- rysunki robocze z naniesionymi na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaly zatwierdzone 1



wprowadzone w czasie budowy, a przy istotniejszych zmianach rysunki wykonawcze
- dokumenty stwierdzajace uzgodnienie dokonanych zmian
- dziennik robot
- wyniki badan kontrolnych betonu
- protokoty deskowan przed rozpoczegciem betonowania
- protokoty odbioru zbrojenia przed ich zabetonowaniem
- protokoty z posredniego odbioru elementow konstrukcji lub robot zanikajacych
8.2.3.Kontrola jako$ci wykonania konstrukcji
- sprawdzenie zgodnosci z projektem
- sprawdzenie prawidlowos$ci usunig¢cia wad 1 usterek stwierdzonych odbiorami czg¢sciowymi
- sprawdzenie prawidlowosci przebiegu odbiorow biezacych i czeSciowych
- sprawdzenie prawidlowosci wykonania zalecen z dodatkowych badan i ekspertyz
8.3. Odbioér wykonania osadzenia stolarki otworowej
Odbioru wbhudowania drzwi dokonuje si¢ po ich ostatecznym osadzeniu na stale.
Odbidr osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przed otynkowaniem osciezy lub Scian.
Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywac¢ luzo6w w miejscach polaczen z
murem. Odchylenie os$cieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze
przekracza¢ 2mm na 1 m o$cieznicy, nie wiecej jednak niz 3mm na catg oScieznicg.
Luzy przy pasowaniu wbudowanych okien i drzwi jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wigksze niz
3mm, a przy pasowaniu drzwi dwuskrzydtowych nie wigksze niz 6mm.
Zamknigte skrzydta okien lub drzwi nie powinny przy poruszaniu za klamke lub oliwke
wykazywac¢ zadnych luzoéw. Otwarte skrzydla drzwiowe lub okienne nie moga si¢ same zamykac.
Szczelnos¢ okna sprawdza si¢ przez wilozenie w dowolnym miejscu pomiedzy o$cieznice a
ramiakiem paska papieru pakowego o szeroko$ci 2 cm. Jezeli po zamknigciu pasek nie daje si¢
wyciagna¢ bez zerwania drzwi uznaje si¢ za szczelne. Okucia elementdw powinny by¢
zamocowane w sposob trwaty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania og6lne dotyczace podstawy platnosci podano w Specyfikacji Techniczne; D-M-
00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 9.0.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
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